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Valmet 945.1 har bärande, länkupp-
hängda och kamstyrda matarvalsar 
där lutningen mot stammen är 
optimerad i varje läge – det här ger 
en perfekt stamhållning. Stödrullar 
och glidskenor är utformade för mi-
nimal friktion och säkrar en mycket 
hög upparbetningshastighet.

Pålitlig arbetskamrat

Aggregatet är robust och lättjob-
bat. Tillgängligheten är hög och 
drift- och underhålls-kostnaderna 
låga. Valmet 945.1 är utrustad 
med en mäthjulsenhet som ger en 
mycket säker längdmätning. Prin-
cipen är densamma som på den 
större Valmet 965.

Formen på de fem kvistknivarna 
är utvecklade för en bra omslut-
ning och därmed effektiv kvist-
ning. Torsionsfjädrar som är lätta 
att spänna och fi njustera, starka 
parallellkedjor, effektivt slangskydd 
samt en kraftig vertikalkniv gör att 
vi vågar ge Valmet 945.1 omdömet, 
en pålitlig arbetskamrat.

Valmet 945.1 är trots sin litenhet en  pålitlig arbetskamrat i skogen. Lätt 

att hantera, smidig och snabb uppfyller den alla krav för kostnadseffektiv 

gallring, men fungerar också för slutavverkning av klena bestånd

Här kommer det en 

bildtexte som gi-

vetvist är skriven på 

engelska men ändå. 

Det viktiga är att det 

tydligt framgår vilken 

bra text det är
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Contrôle maximal et
rentabilité rationalisée
Maxi est le nom de la famille de systèmes d’information et de comman-

de de Valmet qui permettent aux différentes parties de l’exploitation 

forestière de collaborer et de former une chaîne de production ration-

nelle et qui facilitent et accélèrent la communication entre le chauffeur, 

le commettant et l’industrie.

1) Avec Valmet Maxi, vous dispo-
sez d’une commande de machine 
sophistiquée, d’unités électroni-
ques modernes et d’un réseau 
bus CAN. Vous pouvez combiner 
contrôle et effi cacité avec une 
convivialité libératrice.

2) Toutes les informations impor-
tantes sont rassemblées dans le 
PC et présentées clairement sur 
l’écran. Vous bénéfi ciez ainsi d’un 
contrôle et d’une vue d’ensemble 
qui vous permettent de prendre 
les bonnes décisions.

3) Les informations sur la produc-
tion, le fonctionnement, les arrêts, 
les profi ls de troncs, etc., sont sau-
vegardées sur le disque dur et peu-
vent être utilisées ultérieurement 
pour le suivi, la planifi cation et les 
rapports pour le commettant.

4) Le système vous aide à com-
muniquer avec le reste du monde, 
via Internet, par courrier électro-
nique ou à l’aide d’autres moyens 
de stockage. 

Valmet Maxi - le raccourci vers 
une rentabilité rationalisée.

Depuis la commande de la machine et les 

instructions de façonnage jusqu’à la gestion 

des fi chiers et la communication, Valmet Maxi 

rassemble tout ce qui est nécessaire dans un 

portail clair et convivial. Il est facile de naviguer 

entre les différentes fonctions et le système 

vous informe toujours des nouvelles informa-

tions importantes. Vous pouvez vous concentrer 

sur votre travail.



Valmet Maxi - 
la productivité 
systématisée



MaxiHarvester – Commande de machine optimisée et façonnage 

MaxiHarvester est un système de commande de 
machine spécialement développé pour les abatteu-
ses. Il vous permet d’utiliser le PC de la cabine du 
chauffeur pour défi nir simplement les caractéristi-
ques de la grue et de la tête et les autres fonctions. 
Le système permet aussi d’utiliser un compas 
forestier informatique pour un étalonnage rapide 
et simple. Il existe en deux modèles avec différents 
systèmes de façonnage : Base ou Value.
MaxiHarvester Base est utilisé pour la découpe 
présélectionnée. Vous réglez les longueurs et les li-
mites de diamètre souhaitées pour chaque essence 
et catégorie. L’ordinateur optimise ensuite la lon-
gueur des billons en fonction du diamètre minimum 
pour la catégorie concernée. L’utilisation est simple 
et le façonnage rapide.
MaxiHarvester Value est utilisé pour le façonnage 

selon la valeur. Le système optimise alors la valeur 
de chaque arbre en fonction des listes de prix 
fournies par le commettant par ex. Les listes de prix 
peuvent aussi être créées et/ou gérées avec notre 
outil de listes de prix, MaxiA. MaxiHarvester Value 
vous permet aussi un meilleur contrôle du résultat 
grâce au façonnage par répartition et le système 
peut stocker des informations sur les profi ls de 
troncs pour un traitement ultérieur des données. Le 
système est aussi doté d’une fonction de recherche 
intégrée et de textes d’aide faciles à trouver.  
Des tests ont prouvé que MaxiHarvester Value offre un 
des meilleurs résultats de façonnage du marché, ce qui 
vous garantit une valeur maximale pour votre forêt.
MaxiHarvester simplifi e le suivi du fonctionne-
ment et de la production et permet d’optimiser 
davantage les activités des entreprises d’abattage.  

MaxiForwarder – productivité et sécurité

MaxiForwarder est le système pour la commande 
de porteur. Il contrôle et optimise les différentes 
fonctions de la machine et permet un suivi effi cace 
du fonctionnement et de la production. 
Comme vous défi nissez les caractéristiques de la 
grue et des autres fonctions directement dans le 
PC, la mise en route est rapide et il est facile de 
modifi er les réglages au besoin. MaxiForwarder 

peut être utilisé par plusieurs chauffeurs et per-
met d’utiliser différents réglages pour différentes 
zones. La fonction de recherche de panne intégrée 
est associée à une fonction de surveillance qui 
vous avertit quand un fi ltre doit être changé : vous 
pouvez vous concentrer sur votre travail en toute 
tranquillité. Productivité et sécurité dans un seul et 
même système. 

MaxiHead – un montage fl exible

MaxiHead est un système de commande séparé 
pour les têtes d’abattage Valmet montées sur de 
plus anciennes abatteuses ou d’autres machines 
de base comme des excavateurs avec tête d’abat-
tage. MaxiHead est monté en dehors du système de 

commande de la machine, utilise la même techni-
que sophistiquée pour le façonnage et le suivi de 
production et offre les mêmes bons résultats que 
MaxiHarvester Base ou Value.

MaxiManager appartient au système ci-dessus pour toutes les machines avec un gros PC.
Pour vous permettre de gérer simplement et facilement les différentes composantes de Maxi, vos propres 
logiciels et tous les fi chiers de données, Komatsu Forest a développé MaxiManager. Il s’agit d’un portail 
qui simplifi e et accélère la navigation entre différents programmes. Un interface convivial vous donne 
accès à la commande de la machine, au système d’aide et aux outils administratifs. Vous pouvez élaborer 
des rapports, prendre des notes et consulter, envoyer ou imprimer des fi chiers. Comme vous disposez de 
nombreuses informations, les listes de prix et des cartes numériques par exemple, vous pouvez facilement 
planifi er l’abattage d’après les instructions du commettant. L’abattage devient plus méthodique et donc, 
plus effi cace et plus rentable. La production peut être suivie grâce à des comptes-rendus sur les volumes 
et les catégories par exemple, aussi bien pour l’abatteuse que pour le porteur. MaxiManager vous aide à 
maximiser vos bénéfi ces et à répondre aux exigences de certifi cation modernes en matière de qualité et 
d’environnement. Vous n’avez plus besoin de rechercher les chemins d’accès, les dossiers et les fi chiers de 
programmes sur le disque dur du PC. 

MaxiManager



Mode de conduite abatteuse

Dans le mode de conduite de l’abat-
teuse, l’écran affi che clairement les 
informations pertinentes pour que 
le chauffeur puisse manœuvrer la 
machine simplement et sans perdre de 
temps. Parmi les informations faciles à 
lire se trouvent les fonctions activées, 
le chauffeur/la zone, la liste de prix 
choisie, le niveau de carburant et les 
températures.

Mode de travail abatteuse

Quand le chauffeur choisit un arbre 
ou active le régime de travail, le mode 
d’affi chage passe automatiquement à 
l’affi chage des informations de façon-
nage. Comme le chauffeur dispose sou-
vent de très peu de temps pour étudier 
l’écran, ce dernier a été conçu pour être 
aussi clair que possible. Essence, ca-
tégorie et qualité sont indiquées, ainsi 
que le diamètre courant et la longueur 
choisie et celle déjà entraînée. Des sym-
boles faciles à comprendre sont activés 
par certaines fonctions, la pression de 
serrage supplémentaire, le marquage 
de couleur, le façonnage des grosses 
branches, la descente de la grue, le 
contrôle de traction et la survitesse de 
l’entraînement par exemple.

Mode de conduite porteur

Le mode de conduite est l’interface 
utilisateur que le chauffeur du porteur 
voit le plus souvent. C’est pour cette 
raison que nous avons porté un soin 
particulier à la convivialité de Maxi-
Forwarder. Compte-tours, compteur de 
distance, niveau de carburant, tempé-
ratures, fonctions activées, etc., sont 
représentées graphiquement pour une 
compréhension maximale. La saisie des 
données de production est aussi effec-
tuée sur le même écran, ce qui rend le 
système extrêmement facile à utiliser. 
L’écran peut être réglé en fonction de la 
luminosité ambiante.

Façonnage

MaxiA : l’outil pour créer, modifi er et 
lire les listes de prix et les instructions 
de façonnage (appelées fi chiers apt) 
est maintenant totalement intégré au 
système Maxi. Le chauffeur clique 
simplement dans le menu pour éditer la 
liste de prix. Après les modifi cations, le 
fi chier est sauvegardé et l’ordinateur de 
façonnage est automatiquement mis à 
jour avec le nouveau fi chier.
Le programme contient des modèles 
qui facilitent la création de nouveaux 
fi chiers. Les fi chiers apt peuvent être 
sauvegardés dans le PC et être réutili-
sés pour des objets appropriés. MaxiA 
est conçu pour que l’outil fonctionne 
aussi bien dans la machine qu’au bu-
reau.

Suivi de la production

MaxiP est utilisé pour contrôler les fi chiers de production 
(appelés fi chiers prd). Les fi chiers peuvent être fi ltrés pour ne 
transmettre au commettant que les données de production 
souhaitées. 
MaxiScale commande la pesée du bois dans les ranchers du 
porteur. Il est proposé en option avec les ranchers de pesée. 
Avec MaxiScale, le suivi de production est effectué automati-
quement et avec une grande précision. Le chauffeur enregis-
tre seulement le changement d’essence ou de catégorie, le 
système s’occupe du reste. 
Le chauffeur peut ajouter à son rapport des informations sur 
le volume du tas de bois et sa composition ainsi que les coor-
données ou les cartes disponibles dans MaxiGIS.

GPS/GIS

MaxiGIS est le système d’information géographique de Ko-
matsu Forest. Associé à une antenne GPS sur la machine, le 
système informe le chauffeur de l’endroit où il se trouve, des 
endroits où il est allé et de l’endroit où il va. La position de 
la machine est tracée sur l’écran. Le chauffeur peut importer 
des fi chiers de cartes du commettant, via courrier électroni-
que ou avec un CD par ex. Les cartes peuvent contenir les li-
mites des objets et des peuplements, des courbes de niveaux 
ou des zones naturelles protégées par exemple. Quand le 
chauffeur conduit, le trajet de la machine est tracé ainsi que 
la zone abattue. Le chauffeur peut ainsi contrôler au cours de 
l’éclaircissement que les chemins de débusquage se trouvent 
aux bons endroits quand tout l’objet a été éclairci. Le système 
émet aussi un signal d’alarme si la machine s’approche trop 
d’une limite. Il est possible de mesurer les surfaces et les 
distances et de saisir les informations personnelles comme 
les dépôts provisoires, une mauvaise portance, etc.



Suivi du fonctionnement

MaxiD est l’outil pour contrôler les fi chiers de fonctionne-
ment appelés fi chiers drf. Vous y trouverez des informations 
sur les temps moteur, les temps de base, le degré d’utilisa-
tion technique et les temps d’interruption triés par causes 
d’interruption. Quand les interruptions sont dues à des 
perturbations de la machine, les interruptions sont classées 
par groupes de fonctions comme le moteur, la grue, la trans-
mission, etc. 

Temps et salaire

MaxiTime est donc le système optimal pour toutes les 
zones d’abattage et pour les perturbations, les réparations 
et les travaux effectués manuellement. 
Remarque : MaxiTime n’est actuellement disponible qu’en 
Suède.

MaxiTime est un programme qui rend compte des temps 
complets pour la gestion des salaires : heures travaillées, 
heures supplémentaires et absences. Il fournit les informations 
nécessaires sur tous les employés, informations qui peuvent 
être imprimées et utilisées lors de l’établissement des feuilles 
de paye dans le logiciel de salaire de l’entreprise. MaxiTime est 
l’outil qui permet d’établir des statistiques sur les réparations et 
l’entretien, les perturbations du fonctionnement et les travaux 
réalisés manuellement. Il est aussi possible d’effectuer des sta-
tistiques sur la consommation de carburant, d’huiles, de guides 
et de chaînes. Du côtés recettes, il est possible de faire un suivi 
de production par machine en matière de volume, bois, heures 
de fonctionnement et recettes.

Gestion des fi chiers

La gestion des fi chiers est pratique pour 
ouvrir des fi chiers dans l’ordinateur, les 
envoyer par courrier électronique ou 
les transférer à l’aide d’une disquette, 
d’une mémoire USB ou d’un autre mé-
dia de stockage.

Notes

Il est possible de prendre des notes, 
lors d’une conversation téléphonique 
par exemple, ou de laisser un message 
pour le collègue de l’équipe suivante. Le 
rassemblement de tous les messages à 
un seul endroit améliore la communica-
tion et minimise le risque de perte d’in-
formations importantes. Le PC indique 
la présence d’un nouveau message.

Manuels

Avec ESS, le catalogue numérique 
de pièces de rechange, il est facile 
de rechercher la pièce de rechange 
souhaitée. Il est aussi simple de 
rédiger une commande et de l’envoyer 
directement au revendeur par courrier 
électronique. Les pièces de rechange 
sont affi chées avec des vues éclatées 

qui facilitent le montage. ESS contient 
aussi les manuels d’instructions de la 
machine et il est facile de rechercher 
les informations nécessaires. Il est 
aussi possible de sauvegarder des 
sections comme « préférées » pour y 
accéder plus rapidement ultérieure-
ment.

Internet

Le navigateur permet de se connecter 
sur le site Internet du commettant pour 
y récupérer les informations d’abat-
tage. L’accès à Internet permet aussi 
au chauffeur de communiquer directe-
ment avec le reste du monde depuis la 
machine, de se tenir au courant de ce 
qui se passe dans son secteur d’activité 
et d’accéder à d’autres informations 
importantes. Un abonnement à Internet 
est nécessaire.

Courrier électronique

Le logiciel de courrier électronique Out-
look Express permet au chauffeur de 
gérer facilement les messages reçus et 
envoyés, directement depuis la cabine 
du chauffeur. 

Programmes personnels

Il est facile d’installer et d’utiliser des 
programmes spécifi ques de l’entre-
preneur lui-même ou ceux fournis par 
certains commettants. Tous au même 
endroit.



La fi abilité du cubage à l’abattage est importante pour 
toute la chaîne de production de l’exploitation forestière. 
MaxiHarvester offre un cubage à l’abattage de qualité 
fi able qui augmente aussi bien la précision que la fi abilité 
des données de mesure de la tête d’abattage.

Les données de mesure de l’abatteuse sont créées par 
le chauffeur et la machine. Une mesure de contrôle ra-
pide et simple avec une grande précision des données de 
mesure est une nécessité absolue pour les exploitations 
forestières modernes. MaxiHarvester répond aux exigen-
ces les plus sévères en matière de cubage à l’abattage.

Les routines de mesure de contrôle éprouvées du 
système Maxi avec auto-étalonnage et possibilité d’un 
étalonnage de base en plusieurs points constituent 
toujours la base de MaxiHarvester. Mais pour améliorer 
encore davantage la fi abilité des mesures, Maxi Harves-
ter peut aussi choisir un arbre de test au hasard pour une 
mesure de contrôle. Un message sur l’écran avertit le 
chauffeur que l’arbre en cours d’ébranchage est un arbre 
de test ; une partie du tronc est déjà façonnée. Les va-
leurs mesurées par la machine ne sont pas visibles pour 
le chauffeur. Le chauffeur mesure ensuite le tronc avec le 
compas forestier, exactement comme précédemment. Il 
est aussi plus simple et plus rapide de gérer les fi chiers 
stm pour la mesure de contrôle, que l’arbre de test soit 
choisi au hasard ou manuellement. Le compas forestier 
informatique peut se trouver en mode serveur, continuel-
lement connecté à l’ordinateur de façonnage. Quand le 
chauffeur a façonné un arbre approprié pour la mesure 
de contrôle, il suffi t d’appuyer deux fois sur une touche 
pour envoyer un fi chier stm au compas forestier.

MaxiHarvester est aussi équipé d’un étalonnage par ré-
gression qui offre un étalonnage bien plus exact de toute 

Une mesure plus sûre
la plage de diamètres. L’étalonnage est ainsi bien plus ra-
pide et nécessite relativement peu de valeurs de mesure. 
Si le chauffeur trouve que la proposition d’étalonnage de 
l’ordinateur semble satisfaisante, il appuie simplement 
sur une touche pour l’approuver.

MaxiHarvester peut aussi créer des fi chiers de produc-
tion individuels, appelés fi chiers pri, qui stockent les don-
nées de production, la longueur, le diamètre, l’essence et 
la qualité de chaque billon par exemple. Ils contiennent 
des informations sur chaque billon, et pas seulement la 
moyenne de la catégorie, et permettent d’extraire plus 
d’information sur le bois abattu et de rassembler les 
données de production de plusieurs abatteuses utilisant 
différentes listes de prix.
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